d kPOWE R® Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri

Glinimuzde zaman kavrami imalatlarda en 6nemli kriterlerden birisi haline gelmistir.
Zamandan tasarruf etmek daha distik maliyetlere ulasma ve pazarda daha rekabetci olma yolunda
biiylk 6nem tasir. Cabuk kalip degistirme sistemleri imalattaki kalip degisim siirelerini minimize etme
amacgl gelistirilmistir. Bu amagla kullanilabilecek uriinler asagidaki gibidir,

dkT Klemp Silindir

dkC Klemp Silindir

Dk airpump

Dk DLM Masurali

Dk KY Kalip Yiikleme kalip kaldirma Dk DLB Bilyal

kolu kalip kaldirma
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d kPOWE R® Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri

dkT Klemp Silindirler : Preslerde kalibi sikmada kullanilan T kanal
— civata baglantisi yerine kullanilirlar. Kullanilacaklari presin
tonajina ve T kanal 6l¢lilerine gére uygun adette 1 ton dan 25 ton
a kadar farkli kapasitelerde mevcuttur. Kullanimi igin kalip
tablalasinda da silindirin gegecegi U kanallar agilmalidir

dkC Klemp Silindirler : Preslerde kalibi sikmada kullanilan T kanal
— civata baglantisi yerine kullanilirlar. Kullanilacaklari presin
tonajina ve T kanal 6lgiilerine gore uygun adette 1 ton dan 25 ton
a kadar farkli kapasitelerde mevcuttur. Kullanimi igin kalipta U
kanal agmaya gerek yoktur

dkDLB Bilyali kalip Kaldiricilar : Preslerde kalibi yiikleme ve
bosaltmada pozisyonlamada kolaylik saglar. Kalibin pres
tablasindan yiikselterek saga sola ve ileri geri hareketini
kolaylastirir. Kullanilacaklari presin T kanal dlgiilerine gére ve
kalip agirhgina gore segilirler .

dkDLR Masurali kalip Kaldiricilar : Bilyali kalip kaldiricilara gére
daha agir kaliplarda; yiikleme ve bogaltmada pozisyonlamada
kolaylik saglar. Kalibin pres tablasindan yiikselterek ileri geri
hareketini kolaylastirir. Kullanilacaklari presin T kanal dlgiilerine
gore ve kalip agirhigina gore segilirler .

Hidropnématik Basing Ureticiler : dkPOWER gabuk kalip kaldirma
iiriinlerinde gerekli olan basingh yagi iiretirler. Kalip sikma
sistemlerinde dkAIR Pump, kalip kaldiricilarda dkAIR pump veya
dkBooster kullanilir.

dkKYK : Kalip yiikleme kollari kalibin forklift veya ving yardimi ile
yiiklenmesi esnasinda yardimci ekipman olarak kullanilirlar.
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d kPOWE R® Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri
dkT Klemp Silindirler :

dkT Klemp Silindirler Basit dizaynlari ile kullanimi kolaydir. T kanal
Olgulerine uygun sekilde pres tonajinin %20 si mertebelerinde

stkma kuvveti olusturacak sekilde segilirler.

DKT -S01 | DKT-S02 | DKT-504 | DKT-506 | DKT-S10 | DKT-516 DKT-SZS\
Kuvvet 250 barda (daN)| 980 1960 3920 6170 9800 15600 24500
Toplam Strok ~ Xmm 5 8 8 8 8 8 8
Cahisma Strodu Y mm 3 5 5 5 5 5 5
Gilvenlik Zmm 2 3 3 3 3 3 3
alisma Prensibi
Galis dkT Klemp
Hidrolik
basinc
. U kanal
kalip
1
Pres tablasi T kanal
Sikma Hidrolik basing Sokme Hidrolik basincin kalkmasi ile yay
uygulanmasi ile kalibi pres donusli olan dkT Klemp silindir yukari

dogru yay kuvveti iler hareket eder.
Sonrasinda manuel olarak disari alinabilir

tablasina dogru sikar.

U kanal

dkT Klemp

T kanal

Kullanimi igin kalipta U formlu uygun 6lglide bosaltmalar yapilmis olmalidir . Sikma
yapilan kaliplarda sikilan yerlerin kalinhig +/- 0,5 mm toleransta esit islenmesi halinde

farkli kahplar ayni dkT Klemp silindirler ile birlikte kullanilabilirler.
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d kPOWE R® Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri

dkC Klemp Silindirler :

dkC Klemp Silindirler Basit dizaynlari ile kullanimi kolaydir. T kanal
Olclilerine uygun sekilde pres tonajinin %20 si mertebelerinde sikma
kuvveti olusturacak sekilde segcilirler. Kalipta U kanal gerekmeksizin
kullanilabilirler

dkC-S01 |dkC-S02 |dkC-S04 |dkC-S06 |dkC-S10 |dkC-S16 |dkC-S25

Kuvvet 250 barda daN 980 1960 3920 6170 9800 15600 24500

Toplam strok 6 7 7 8 8 8 8

Calisma Prensibi :

kalip

Sikma Uygun 6lctide T
kanala sekilde gibi sirilen
dkC silindire verilen hidrolik

basing ile sikma saglanir

T kanal

Klemp Silindirlerde secim kriterleri;

e Toplam pres kapasitesinin % 20 si mertebelerinde sikma kuvveti dnerilir.

e Silindirlerin maksimum ¢alisma basinci 250 bardir.

e Sikma yapilacak kalinliklarin +/- 0,5 mm toleransta esit olmasi gereklidir.

e Sikma ylizeyi ve T kanallarin paralleligi ideal calisma igin 6nemli kriterlerdendir.

Yizeye tam
oturmali

Paralelsizlik

olmamali

Yiizey temiz

olmali

e Klemp silindir hem kalipta hemde presteki T kanalda tamamiyla temas saglamali higbir kismi
bosta kalmamahdir.
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dkPOWER"

Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri

Kalip kaldirmalar :

DKDLM Masurali Kalip kaldiricilar : Masurali yapida olan kalip kaldiricilar preste T kanallar yada U
formlu kanallar igine yerlestirilir. Kalip degisecegi zaman hava tahrikli olarak ¢alisan dkAIR PUMP veya
dk Booster den gelen basingh yag ile kalip temasi pres tablasindan kesilir ve kalip ileri geri rahatca

hareket edebilir hale gelir.

U veyaT
kanal

Yukari Kaldirma : Hidrolik basing

uygulanmasi ile kalibi pres
tablasindan yukari kaldirir. Kalip ile
pres tablasinin temasi kesilir ve
kalip kolaylikla hareket ettirilebilir

Asagi inis : Hidrolik basincin
kesilmesi ile kalip tekrar pres

tablasina oturur.

28 50 80
Toplam Toplam Toplam
boy [Kapasite] boy |[Kapasite] boy [Kapasite

(mm) | (ke) (mm) | (ke) (mm) | (ke)
DKDLM28-400 400 | 500 |DKDLM50-400 400 | 800
DKDLM28-500 500 | 625 |DKDLM50-500 500 | 1000 | DKDLM80-500 500 | 2200
DKDLM28-600 600 | 750 |DKDLM50-600 600 | 1200 | DKDLM80-600 600 | 2700
DKDLM28-700 700 | 975 |DKDLM50-700 700 | 1400 | DKDLM80-700 700 | 3200
DKDLM28-800 800 | 1100 | DKDLM50-800 800 | 1600 | DKDLM80-800 800 | 3600
DKDLM28-900 900 | 1275 | DKDLM50-900 900 | 1800 | DKDLM80-900 900 | 4100
DKDLM28-1000 1000 | 1350 | DKDLM50-1000 1000 | 2000 | DKDLM80-1000 1000 | 4500

DKDL-22 | DKDL-24 | DKDL-28 DKDL-36\
DIN SLOT 27 24 28 36
Strok 15 fd 4 6
Maks. Boy 900 900 1200 1200
Pres tablasi
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dkPOWER"

Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri

DKDLB Bilyali Kalip kaldiricilar : Bilyali yapida olan kalip kaldiricilar preste T kanallar yada U formlu

kanallar igine yerlestirilir. Kalip degisecegi zaman hava tahrikli olarak galisan dkAIR PUMP veya dk

Booster den gelen basingl yag ile kalip temasi pres tablasindan kesilir ve kalip ileri geri ve bilyali yapi

sayesinde saga sola rahatga hareket edebilir hale gelir.

AN
DKDL-22 | DKDL-24 | DKDL-28 | DKDL-36
DIN SLOT 22 24 28 36
Strok 1.5 Vd 4 6
Maks. Boy 900 900 1200 1200
Calisma prensibi :
Pres tablasi
U veyaT
kanal
Geri Konum : Hidrolik basmci Yukari Kaldirma : Hidrolik basing
yokken kalip pres tablasindadir uygulanmast ile kalibi pres
tablasindan yukari kaldirir. Kalip ile
pres tablasinin temasi kesilir ve
kalip kolaylikla hareket ettirilebilir
22 28 36 50
Toplam Toplam Toplam Toplam
boy Kapasite boy Kapasite boy Kapasite boy Kapasite
(mm) (kg) (mm) (kg) (mm) (ke) (mm) (kg)
DKDLB22-400 400 250 | DKDLB28-400 400 300 |DKDLB36-400 400 325 | DKDLB50-400 400 350
DKDLB22-500 500 300 |DKDLB28-500 500 360 | DKDLB36-500 500 380 | DKDLB50-500 500 400
DKDLB22-600 600 350 | DKDLB28-600 600 450 | DKDLB36-600 600 475 | DKDLB50-600 600 500
DKDLB22-700 700 450 | DKDLB28-700 700 500 |DKDLB36-700 700 550 | DKDLB50-700 700 600
DKDLB22-800 800 550 | DKDLB28-800 800 600 | DKDLB36-800 800 650 | DKDLB50-800 800 675
DKDLB22-900 900 600 |DKDLB28-900 900 650 | DKDLB36-900 900 700 | DKDLB50-900 900 750
DKDLB22-1000 1000 700  |DKDLB28-1000 1000 750 | DKDLB36-1000 1000 800 DKDLB50-1000 1000 850
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d kPOWE R® Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri

Hidropndmatik Basing Ureticiler :

Kalip sikma ve kaldirma sistemlerinde gerekli olan basingli yagi tretmek icin hidropndmatik basing
yukselticiler kullanilmaktadir. Yapilacak olan uygulamaya ve ihtiyaca gore belirlenirler. 2 tip mevcuttur,

dkBooster : Daha cok kalip kaldirmalarda tercih edilir.

Basing Yikseltici

AN

_Lf Kalip kaldiric

Manuel yon denetim valfi

6 bar hava beslemesi yapilan manuel valf konum degistirdiginde buster devreye
Girer ve gerekli olan yag basincini tiretir. Kalip kaldiricilar yukari kalkar ve kalip
istenilen islem tamamlanana kadar hareket ettirilebilir. Sonrasinda valf yon
Degistirince yag tekrar bustere geri doner ve kalip kaldiricilar kalibinda agirliginin

Yardimi ile tekrar asagi pozisyonlarina geri doner
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d kPOWE R® Cabuk Kalip Degistirme Cozumleri

dkAirPump : Gerek kalip kaldirma sistemlerinde gerekse kalip stkma —kaldirma uygulamalarinin birlikte oldugu

sistemlerde kullanilabilirler. ihtiyaca gére segilen dkAirpump sisteme gerekli olan yag basincini siirekli olarak
saglar. Pompanin ¢alismasi icin 6 bar hava baglantisi yeterlidir.

Opsiyonel basing
salterleri

dkAir pump
Cikis valfleri

Avyarlanabilir hava
basinci

ihtiyaca gore 1,2,3 ve 4 cikish olabilir. Ornegin ;

2 gikigh dkAirPump ile Kalip kaldirma ve sikma uygulamasi :

dkT Ust kalip ! /

I

\

stkma klemp ]
silindirleri I i r ‘

dkT alt kalip
stkma klemp

silindirleri

dkDLR
masurali kalip

’ l ’ = I 2V1P-250 2 gikish
i
1

l dkAir pump
"

kaldirmalar

Tek pompadan tahrik edilen sistemde kalip kaldirmalar ve kalip sikmalar farkh vafler ile kumanda edilir ve
bagimsiz olarak calistirilabilir.
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